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Ubernahme-Taste

Ziffern, Dezimalpunkt,
Vorzeichenwechsel

Cursor-Tasten zur Anwahl von Men(-
Zeilen in der Hilfsanzeige

Umschalten (Blattern) auf weitere Softkey-

SET | R1 |MPAR| REF | END ¢{
(53] (1]
1 1
Clear, Loschen von Eingaben
Ebenen und Hilfsanzeigen
$oftkeys zum Aufrufen von neuen Bedienebenen
Anzeige BEDIENMODUL pder Funktionen
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Empiohlene Arbeitsweise
A. Positionsanzeige einschaiten
B. Referenz-Fahren durchfiihren
C. Arbeiten (Nullen, Setzen, Bearbeiten, ... )
C.1 Neues Werkstick einrichten
C.2 Arbeit fortsetzen

D. Positionsanzeige ausschalten

Mit dieser Arbeitsweise kdnnen Sie lhre Arbeit unterbrechen und die
Positionsanzeige ausschalten. Nach Wiedereinschalten und Referenzfahren
finden Sie den Nullpunkt des noch nicht fertigen Werkstilicks wieder.

A. Positionsanzeige einschalten

Alle Module des Systems gleichzeitig einschalten. In der untersten Display-
Zeile des Bedienmoduls erscheint die Softkey-Reihe:

| SET . Rt \MPAR. REF | END |

g mgl gl oy

In dieser Arbeits-Ebene konnen Sie:
- das Werkstiick einrichten
- die haufigsten Arbeiten ausflihren

Sollte eine andere Zeile als oben dargestellt erscheinen, bitte den Parameter P029 im
Maschinenparameter-Katalog nachpriifen.
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B. Referenzpunkt-Fahren durchfithren

Grundsatz: Nach Netz-Einschalten zuerst Referenzpunktfahren durchfiihren

Das Referenzpunktfahren ist dann aktiviert, wenn die Achssymbole der
entsprechenden Module (z.B. X) blinken.

Falls die Achsymbole nicht blinken, kann das Referenzpunktfahren fur alle
Achsen durch Driicken des Softkeys "REF" aktiviert werden.

Das Referenzfahren in nur einer Achse wird durch die Taste ﬁl aktiviert.

- In den aktivierten Achsen (iber die Referenzmarken fahren

- Nach Uberfahren der Referenzmarke wird das Blinken des
Achssysmbols in der entsprechenden Achse ausgeschaltet

- In der Symbolzeile des Achsmoduls erscheint "REF"

Das automatische Aktivieren des Referenzfahrens nach Einschaiten kann mit dem Parameter
P004 eingestellt werden.
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C. Arbeiten (Nullen, Setzen, Bearbeiten, ...)
C.1 Neues Werkstiick einrichten

- Auf den Nullpunkt des Werkstiicks fahren

- Absolutwert-Zahler nullen oder auf Wert setzen:

Absolutwert-Zéhler nullen:
‘%I und 4/] gleichzeitig driicken

Absolutwert-Zahler in einer Achse setzen:
1. SET Softkey betétigen,
die Eingabezeile wird eingeblendet
2. Al Taste der gewiischten Achse betitigen
Das Achssymbol erscheint in der Eingabezeile.

3. 0f.. 9] ] Z Setzwert eingeben
4. 9f Wert Gibernehmen

Der Absolutwert des angewahlten Moduls wird auf
diesen Wert gesetzt.

Fiir die nachste Achse die Schritte 1. bis 4. wiederholen
Der Nullpunkt ist damit festgelegt.

Beachten Sie die Ziffer im Softkey-Fenster Rxx
(Referenzsystem-Nummer).

Nach Netz-Einschalten wird {iblicherweise das Referenzsystem R1
angewéhlt (siehe dazu Parameter P030).

Es stehen 30 Referenz- resp. Bezugspunkt-Systeme zur Verfiigung.
Die aktuelle Nummer ist im Softkey-Fenster Rxx eingeblendet.
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Nach jedem Nullen/Setzen des Absolutwertes werden automatisch die
alten Offset-Werte des aktuellen Referenzsystems mit den neuen
Uberschrieben.

Oft wird gewiinscht, auch alte Bezugssysteme wiederzufinden. Dazu
empfiehlt es sich, mehrere Referenzsysteme zu nutzen.

Wechsel der Referenznummer:

1. [Rnn] Softkey betétigen
nn: Aktuelle Referenz-/Bezugspunkt-Nummer

2. 0] ... 9] Bezugspunkt-Nummer eingeben, z.B. 5

3. ;OI Wert (ibernehmen

Mehr Uber Arbeiten mit Referenzsystemen im Kap. 2

C.2 Arbeit fortsetzen

Die Arbeit, welche unterbrochen wurde, kann nach Wiedereinschaiten
fortgesetzt werden.

- Zuerst das Referenzpunkt-Fahren gemass Punkt B durchfihren.
- Die Rxx-Nummer kontrollieren und ev. umstellen.

Damit ist das "alte” Bezugssystem gefunden (d.h. wenn alle Achsen
die Werte 0 zeigen, steht das Werkzeug im Nullpunkt).

Flr das Referenzpunkt-Fahren spielt es keine Rolle, welches
Referenzsystem angewahit ist.
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D. Positionsanzeige ausschalten

Fir das Ausschalten miissen keine besonderen Vorkehrungen getroffen
werden.

Die Kataloge, insbesondere der Parameter-Katalog sollten dabei nicht
gedffnet sein.






